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1. Procedeu de confectionare a acului macazului de cale ferata, care consta in prelucrarea mecanica a pieselor uzate
ale macazului de cale ferata prin rabotare, caracterizat prin aceea ca in calitate de piese uzate sunt utilizate acele
rectilinii uzate si/sau acele curbilinii uzate si/sau acele curbilinii uzate ale macazurilor simetrice, precum si sinele
uzate; acele rectilinii uzate ale macazurilor obignuite se indoaie pana la raza de curburad standard si se efectueaza
rabotarea lor la adancime, care asigura aderarea la contraacele rectilinii; acele curbilinii uzate ale macazurilor
obisnuite se reteaza pana la lungimea acelor macazurilor simetrice cu marca 1/6 ale liniilor ferate de primire-
expediere sau la cocoasd si se efectueaza rabotarea lor la adancime, care asigurd posibilitatea racordérii cu
contraacele lor curbilinii; acele curbilinii uzate ale macazurilor simetrice cu marca 1/6 ale liniilor ferate de primire-
expediere se reteazd pand la lungimea acelor macazurilor simetrice cu marca 1/6 ale liniilor ferate la cocoasa si se
efectueaza rabotarea lor la adancime, care asigurd racordarea lor la contraacele curbilinii corespunzatoare; sinele
uzate sunt supuse rabotarii unilaterale la adancime, care asigura posibilitatea aderarii la acele curbilinii ale
macazurilor simetrice cu marca 1/6 ale liniilor ferate de primire-expediere sau la cocoasd, sau sunt supuse rabotarii
bilaterale la adancime, care asigura posibilitatea racordarii la acele curbilinii ale macazurilor obignuite din stinga
sau din dreapta si cu posibilitatea permutérii la uzare.

2. Procedeu, conform revendicariil, caracterizat prin aceea ca raza de curbura standard se stabileste conform
proiectului producatorului macazului de cale ferata.

3. Procedeu, conform revendicarilor 1 si 2, caracterizat prin aceea ca lungimea acelor macazurilor liniilor ferate de
primire-expediere si la cocoasa se stabileste conform proiectului producatorului macazului de cale ferata.

4. Procedeu, conform revendicarilor 1-3, caracterizat prin aceea ca la confectionarea macazului de cale ferata se
utilizeaza sine noi, care sunt supuse rabotarii bilaterale.

N300peTeHre OTHOCUTCS K KeIE3HOMOPOKHOMY TPAHCIIOPTY U, B YACTHOCTH, K KOHCTPYKIIUU BEPXHErO CTPOCHUS
KENE3HOOPOXKHOTO MYTH, a HWMEHHO K CHOCO0y HW3rOTOBJICHHS CTPENOK Uil COCAMHEHHH M IepeceyceHHit
MKEJIE3HOJOPOXKHOTO IYTH U3 COCTABHBIX JIETAIEH, B YaCTHOCTH OCTPSKOB M PAMHBIX PETHCOB, paHEE HAXOAUBIIUXCS
B OKCIUTyaTalluH.

1. Cnoco® W3rOTOBNEHHUSI CTPEJKH CTPENIOYHOrO MEepeBONa, 3aKITIOYAIONIMACS B MEXaHHYECKOH o00paboTke
M3HOIIEHHBIX JETaJICH CTPEIOYHOro MepeBo/ia MyTeM CTPOXKKH, OTIHUYAIONIHIACS TEM, YTO B KAYECTBE M3HOIIEHHBIX
JieTaeil UCIONb3YIOT U3HOIICHHBIE TPSIMOJIMHENHbBIE OCTPSIKY U/UITU U3HOIIECHHbIE KPUBOJIMHEHHbBIE OCTPSKH W/UITH
KPUBOJIMHEHHBIE OCTPSIKM CUMMETPUYHBIX CTPEIOYHBIX MEPEBOIOB, a TAKKE MU3HONIECHHBIE PEJIbChI, H3HOIICHHBIE
MPSMOJIMHEWHBIE OCTPSIKM OOBIKHOBEHHBIX CTPEIOYHBIX MEPEBOIOB M3TUOAIOT IO CTAHAAPTHOIO PaJnyca KpUBU3HBI
U TPOHM3BOJSIT UX CTPOKKY Ha TIIYOHHY, OOECTIECUMBAIONIYIO MPUIIETaHUE K MPSMOIUHEHHBIM PAMHBIM DENbCaM;
U3HOIIEHHbIE KPUBOJMHEHWHBIE OCTPSAKU OOBIKHOBEHHBIX CTPEIOYHBIX MEPEBOMOB YCEKAOT 0 JUTMHBI OCTPSKOB
CUMMETPHYHBIX TIEPEBOOB MapKu 1/6 MpUEMOOTIIPABOYHBIX WM FOPOYHBIX MyTeH M MPOM3BOAAT MX CTPOXKKY Ha
rIyOUHY 00ECTIEUHBATOIIYIO0 BO3MOKHOCTD COMPSKEHUS ¢ MX KPUBOJIMHEHHBIMH PAMHBIMU PETbCAMH; U3HOIICHHBIE
KPHUBOJIMHEHHBIE OCTPSAKHA CUMMETPUYHBIX CTPEIOYHBIX TEPEBOIOB MapKu 1/6 MpUEMOOTIPABOYHBIX MTyTEH YCEKAIOT
JI0 JUTMHBI OCTPSIKOB CHMMETPHYHBIX CTPEJIOYHBIX MEPEBOMOB MapKH 1/6 TOPOUYHBIX MyTed M IMPOM3BOAAT HX
CTPOKKY Ha TIyOMHY, 00ECHEeYMBAIONIYI0O UX COMPSHKEHHUE C COOTBETCTBYIOIIMMH KPHUBOJIUHEHHBIMU pPaMHBIMU
pebcaMu; a HW3HOLICHHBIC PENbChl TOJMBEPraroTCs OAHOCTOPOHHEW CTPOKKE Ha TIyOHHY, 00ECHeYHBArOLIYHO
BO3MOXKHOCTh TPHJIETaHUS K KPUBOJIMHEWHBIM OCTPSAKAM CHMMETPHYHBIX CTPEIOYHBIX TEPEBOAOB Mapku 1/6
MPUEMOOTIIPABOYHBIX HIIH TOPOYHBIX MyTEH, WU TOABEPraloTCs JBYXCTOPOHHEH CTPOXKKE Ha TIIyOWHY,
00eCIeunBaOIyl0 BO3MOXKHOCTh  CONPSDKEHUST C  KPUBOJMHEHHBIMH  OCTPSIKAMH  JIEBOCTOPOHHMX — HITH
MPAaBOCTOPOHHHUX OOBIKHOBEHHBIX CTPEJIOUHBIX MEPEBOIOB U C BO3MOKHOCTBIO MIEPECTAHOBKH TIPH U3HOCE.

2. Crioco6 o 1. 1, OTIMYAIOIIUIACS TEM, YTO CTAHAAPTHBIN pajuyC KPUBU3HBI YCTAHABIUBAIOT COTIACHO MPOEKTY
H3TOTOBUTEISI CTPEIIOUHOTO TIEPEBO/IA.

3. Cnoco6 1o m. 1-2, oTnuyaromuics TeM, 4To JUTMHY OCTPSIKOB CTPEIOYHBIX MEPEBOAOB MPHEMOOTIPABOYHBIX H
TOPOYHbIX ITyTeH YCTAHABIUBAIOT COIJIACHO MPOEKTY U3TOTOBUTEIS CTPEIOYHOrO MEPEBO/IA.

4. Crocob 1o 1. 1-3, OTIHYAOMIMIACS TEM, YTO Uil U3TOTOBJICHHUS CTPEIKH CTPEIOYHOrO MEPeBO/a MCIOIb3YIOT
HOBBIE PEITbChI, KOTOPbIE MOIBEPTaOTCS IBYXCTOPOHHEH CTPOXKKE.



